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环焊3个加强筋

134°

134°

技術要求：

1. 製品本体には、破損・ひび・変形がないこと。

2. バリ等はメッキ処理前に除去し、メッキの液ダレもないこと。

3. 溶融亜鉛メッキ処理で、平均膜厚≥80μm（HDZ55相当）。

4. 材質：Q235B（本体、フランジ）、Q195（羽）

技术要求：

1、表面无毛刺，去除焊渣，锐边倒钝；

2、表面热浸镀锌，锌层厚度＞80um；

3、要求表面清洁，无损伤，无结瘤、锌灰、露铁、虚焊等现象；

4、材质：Q235B(钢管), Q195 (叶片)；
5、未注公差按GB/T 1804-2000C标注。
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